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>	 Limpia la pieza con limpiador de frenos o un limpiador adecuado. 
>	 Retira la junta antigua o el material de sellado con cuidado usando un raspador. Asegúrate de no 

dañar la superficie de las bridas.
>	 Usar demasiado aceite o muy poco puede hacer que la marca no sea precisa..
>	 ¡Ten mucho cuidado a la hora de usar cuchillos afilados!
>	 Primero, coloca la junta sobre el material para juntas apoyado en una tabla de cortar de plástico o de 

madera y perfora los agujeros.
>	 Elige un punzón que haga los agujeros un poco más grandes que los agujeros de la marca. Esto 

se hace para evitar que el perno ensucie la junta.
>	 Si necesitas cortar esquinas redondeadas en el interior de la junta, usa primero un punzón para 

cortar los bordes y, después, corta las demás secciones.

INSTRUCCIONES 2  
HACER UNA JUNTA NUEVA USANDO UNA ANTIGUA

>	 Coloca la junta antigua sobre un trozo de material para juntas y delinea la junta con un bolígrafo (1).  
>	 Traza los agujeros en el material para juntas. Corta los agujeros con un punzón (si tienes) o usa un 

cuchillo afilado. Corta la parte exterior de la junta y, a continuación, la interior (2).
>	 Ya tienes lista tu junta (3). Coloca la junta en la pieza y comprueba si encaja.!



GUÍA DE INSTALACIÓN

MATERIALES PARA JUNTAS
¿QUÉ ES EL MATERIAL PARA JUNTAS?
Para asegurarnos de que nuestros clientes puedan responder rápidamente a las oportunidades de reparación 
del motor, Payen ofrece una gama de materiales para juntas que se pueden cortar con cualquier forma 
específica. Esto facilita poder ofrecer al instante la junta correcta en todos los entornos del mercado de 
recambios. Esto también puede incluir superficies de unión de diversas condiciones o hasta situaciones en
las que el fabricante de equipos originales ya haya instalado un sellador o junta preformada y no disponga de
juntas prefabricadas.

¿POR QUÉ USAR MATERIAL PARA JUNTAS PAYEN?
PORQUE: 	 OFRECE UNA REPARACIÓN ECONÓMICA

	 ES FÁCIL DE OBTENER
	 SE TRATA DE MATERIAL PARA JUNTAS ESPECIALIZADO
	 ESTÁ DISPONIBLE EN VARIOS TIPOS Y GROSORES PARA ADAPTARSE A TUS 

NECESIDADES

	 SE ADAPTA A UNA AMPLIA GAMA DE APLICACIONES

¿QUÉ TIPO DE MATERIALES PARA JUNTAS DEBO USAR?
Para seleccionar el material adecuado, es importante tener en cuenta las temperaturas de funcionamiento 
esperadas, el fluido de sellado y las cargas de sujeción disponibles. Usa el organigrama para saber qué tipo 
de material para juntas es el más adecuado para ti y cómo usarlo.



¿QUÉ FIBRA TENGO QUE USAR?

Ponte en contacto con tu 
distribuidor local

Elige el grosor adecuado

¿Todavía tienes la junta 
antigua
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¿La superficie es desigual? Mejora la superficie. Asegúrate de que la deformación 
máxima de la superficie sea de 0,1 mm.

¿Se usa compuesto de sellado? Usa el compuesto de sellado HR397T. También se puede 
usar el material para juntas en lugar de un sellador, 
ya que tiene una mayor resiliencia a superficies en 
condiciones variables sujetas a limitaciones de grosor.

¿Es para una aplicación
de gas de escape?

Usa G4780: G4780 en combinación con una placa con
núcleo de acero no solo ofrece el nivel de resistencia a la
temperatura necesario, sino que el refuerzo de la placa 
con núcleo de acero permite que el material gestione
el movimiento de la junta inducido de forma mecánica y
térmica que se suele producir en este tipo de aplicaciones.

¿Carga de brida baja? Usa NL44: NL44 es un material de corcho y caucho específico
para las condiciones de carga baja que se pueden encontrar
en los cárteres de aceite y las coberturas de balancines. Sobre
todo en aplicaciones antiguas, se usan coberturas de acero
prensado, que suelen presentar mayores niveles de
deformación de brida al apretarse, lo que hace que un
material adaptable como el NL44 sea la mejor solución.

¿La temperatura alcanza los 
120 °C? Usa G3900: G3900 ofrece una buena solución de 

sellado de uso general.

¿La temperatura alcanza los 
160 °C?

Usa G3123: G3123 ofrece una solución de mayor rendimiento 
con un rango de temperatura en funcionamiento que 
alcanza los 160 °C y un sellado de fluidos excelente gracias a 
su sistema de unión de nitrilo butadieno.

¿La temperatura alcanza los 
300 °C?

Usa G4800: G4800 es el material de elección 
adecuado, ya que el componente de refuerzo de fibra 
de aramida resistente al calor del material soporta 
hasta 300 °C, con temperaturas máximas de duración 
corta de hasta 350 °C. También hace uso de un 
sistema de unión de caucho estireno butadieno de 
curado latente que aporta al material propiedades de 
inflamiento controlado en aplicaciones de aceite, lo 
que mejora aún más la capacidad de sellado.

No uses hojas de fibra; usa la junta indicada.¿Es para reemplazar
una junta importante, como

una junta de culata de cilindro?
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© Todas las marcas registradas mostradas son propiedad de DRIV. o una o más de sus filiales en uno o más países.

INSTRUCCIONES 1  
HACER UNA JUNTA NUEVA SIN TENER UNA ANTIGUA

>	 Siempre la superficie de la pieza (1). Asegúrate de haber eliminado por completo el sellador o la junta 
antiguos (2).

>	 Coloca la pieza sobre el material para juntas para calcular el tamaño de material que necesitas y corta la 
forma aproximada (3).

>	 Pon un poco de aceite en la carcasa para poder usarla como patrón (4).
>	 Presiona la pieza con firmeza contra el material para juntas, retíralo y compara la marca con la pieza para 

asegurarte de que coinciden (5)..
>	 Repasa la silueta de la marca con un bolígrafo, ya que el aceite se puede extender (6). 
>	 Empieza haciendo los agujeros en el material para juntas. Corta los agujeros con un punzón (7) (si tienes) 

o usa un cuchillo afilado.
>	 Corta la parte exterior de la junta y, a continuación, la interior. 
>	 Ya tienes lista tu junta (8). Coloca la junta en la pieza y comprueba si encaja (9).


