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«Marcas de fijacion» en los pistones
con revestimiento de fosfato

Las «marcas de fijacidn»/zonas no cubiertas de las Imagen 1:
coronas de los pistones de aluminio con revestimiento
de fosfato son un efecto del proceso de revestimiento
con fosfato. Estas no afectan a las propiedades
operativas del piston, y los pistones cumplen todas las
especificaciones de aceptacion (Nural TS1E-014-001).

FUNCION DEL REVESTIMIENTO DE FOSFATO

El revestimiento de fosfato evita los rozamientos en la
falda del piston durante el arranque inicial del motor;
no tiene efecto funcional en la corona del pistén.

El revestimiento de fosfato de la corona del pistén se
produce al aplicarlo en zonas criticas de la falda del
pistén. Fijar el pistén a una cesta mientras rota en el
bafio de fosfato deja pequefas zonas sin cubrir.

Imagen 1:

Proceso del revestimiento de fosfato: Los pistones se
fijan en las cestas antes de sumergirlos en un bafo
de fosfato. Las pequefas marcas se producen en
el lugar en el que la pinza estd en contacto con la
corona del pistdn.

Imagen 2:

Después del revestimiento de fosfato: Observa las
pequenas «marcas de fijacidon» circulares de color
mas claro de las zonas sin cubrir en las coronas de
los pistones.
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