ASISTENTE DE
BRUNIDO

1. MANDRINADO
« Asegura siempre la tapa del cojinete principal en su lugar
» Usa las herramientas de mandrinado afinadas correctamente

+ No elimines demasiado material Deja siempre al menos
0,06 mm (0,03 mm por lado) para el brufiido
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1. MANDRINADO

superficie mandrinada
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Superficie mandrinada
irregular que muestra
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s i 8 P af Rz aproximada: 18 pm

2. BRUNIDO RUGOSO

Brufido rugoso con piedras de
grano 70
» Retira 0,04 mm de material y deja

0,02 mm para el brufido final
- Brufie la superficie con el acabado E=po e ean
de trama cruzada que prefieras ' =

+ Asegurate de que haya flujo de .
aceite de brunido suficiente ey

« Retira todos los restos de marcas de la herramienta de
mandrinado

USA LOS ACEITES Y LAS PIEDRAS RECOMENDADOS.

EVITA:

+ Realizar el bruiido rugoso con piedras de grano suave, ya que
se mancharé el metal

« Dejar muy poco metal que retirar con el brufiido

+ Realizar un bruiido con un angulo demasiado superficial o
inclinado

+ Usar piedras de brufido desgastadas o romas
Valores recomendados para el bruiiido rugoso: Rz: 14,00 pm
i 1 VALORES RECOMENDADOS PARA EL BRUNIDO FINO
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3. BRUNIDO DE ACABADO
(SIN MESETA) - GRANO 220
« Bruiie las paredes interiores hasta el tamafo de acabado

3. BRUNIDO DE ACABADO

4. BRUNIDO CON MESETA

Gasolina: Rz 3-6 pm, Ra 0.6 -1.0 ym
Diesel: Rz 4-8 pm, Ra 0.8-1.2 pm

USA LOS ACEITES Y LAS PIEDRAS RECOMENDADOS. EVITA:

con piedras de grano 220, y elimina al menos 0,02 mm de
material de brufido
» Aseglrate de que haya suficiente flujo de aceite de brufido limpio
+ Mantén el 4ngulo de la trama cruzada en 120°
= Controla la reduccién del brufiido

-

- Brufir con demasiada presion

« Brudir con papel abrasivo

«+ Usar piedras de bruiido no adecuadas
« Bruiiir sin aceite de brufido
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ASISTENTE DE

BRUNIDO

4. BRUNIDO CON MESETA

GRANO 600
Esta <OPERACION DE BRUNIDO CON MESETA» elimina los picos de la
superficie de la pared interior y ofrece unas zonas planas (mesetas) lisas en
las que se pueden asentar y sellar rdpidamente los anillos. Los valles més
profundos resultantes de la operacién de brufiido con grano 220 se deben
ver después del brufiido con meseta. Los valles més profundos aportan a la
superficie de la pared interior una retencién de aceite esencial que reduce el
desgaste del pistén y los anillos. Las mesetas aseguran el control del consumo
de aceite de manera eficaz mediante el sellado positivo de los anillos.
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Aplica aceite a las paredes del cilindro antes del brufiido

Realiza el brufido con meseta sobre una superficie bruiiida con grano 220
con una piedra de grano 600 durante al menos 30 segundos por pared
interior

Mantén un dngulo de trama cruzada de 120° Esto se puede conseguir con
la combinacién adecuada de velocidad de giro de perforacién y velocidad
de carrera

Asegurate de que haya flujo suficiente de aceite de brufido limpio

Retira la herramienta de brufiido de una vez mientras sigue en
funcionamiento Evita extraer la herramienta de brufiido arrastrando las
piedras contra las paredes

Cuando termines, comprueba si el patrén de la pared interior es uniforme
USA LOS ACEITES, CEPILLOS Y PIEDRAS ADECUADOS
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SAMPLE OF HOMMEL TEST CHART

5. LIMPIEZA

A menudo se suele pasar por alto la importancia de una limpieza
adecuada de las paredes interiores del cilindro. Esta se debe realizar con
agua jabonosa y un cepillo de cerdas rigidas (una escobilla de inodoro es
perfecta) hasta que se hayan retirado todas las particulas de suciedad y
metal. No es suficiente limpiar con parafina, disolventes o limpiadores a
presién después del brufiido de las arandelas. El agua caliente jabonosa
hace que los residuos metdlicos y la suciedad salgan a flote, y el cepillo
limpia los valles de brufido. Pasa un trapo blanco por toda la superficie
de las paredes interiores del cilindro. Si al terminar el trapo no luce
ninguna mancha, se considerard que la pared interior esté limpia.
Después de limpiar, seca las paredes interiores y clbrelas con aceite.

Al montar un motor, también se deben limpiar exhaustivamente las
paredes interiores para eliminar el polvo y la arenilla que se pueda haber
acumulado.
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Motivos comunes de un alto consumo de aceite y la

presencia de humo

1. MANDRINADO

sl

2. BRUNIDO RUGOSO

3. BRUNIDO DE ACABADO

4. BRUNIDO CON MESETA

PIEDRAS Y ACEITES DE BRUNIDO

Usa un flujo continuo de aceite. Contar con un flujo continuo de
aceite es esencial para enfriar la superficie de cortado; enjuagar los
residuos sueltos y mantener las piedras de brufiido afiladas y libres de
obstrucciones.

Usa los aceites de brufiido recomendados. Usar un aceite de brufiido
de buena calidad provoca una REACCION durante el brufiido que
evita cargar las piedras, cristalizar las paredes interiores y que

existan intromisiones que interfieran con la calidad del acabado de la
superficie y la limpieza del material de la pared interior

Usa aceite de bruiiido filtrado siempre que sea posible. El filtrado del
aceite de brufiido eliminaré la arenilla y los residuos metélicos que de
otro modo volverfan a circular y provocar interferencias en la superficie
de cortado

Elige las piedras de brufiido adecuadas. En el caso de materiales
especificos, es posible que se recomiende un tipo de grano para un
acabado fino y otro para la eliminacién de material. También depende
del tamafio y la forma de la labor

Evita entrar en contacto con el borde inferior del cilindro, ya que esto
puede reducir la vida util de las piedras

Bruiiido demasiado
inclinado
Velocidad de brufido

Bruiiido demasiado
rugoso
Piedras demasiado
asperas. Aceite de
brufiido sucio. Sin
acabado de meseta.

Bruiido insuficiente
No se ha retirado
material suficiente para
la operacion de brufido.

superficial

demasiado rapida. demasiado lenta.
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Bruiiido demasiado

Velocidad de brufido
demasiado baja. Carrera demasiado alta. Carrera

Sin trama cruzada
Velocidad de brufido
demasiado alta. Sin
carrera.

Bruiiido demasiado fino Superficie de la pared
Duracidn del brufido interior rayada
de acabado demasiado  Debido a un montaje
larga'y uso de una sucio.
piedra demasiado fina.
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