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Para la nueva generación de motores de alto 
rendimiento actuales, los cojinetes convencionales 
trimetálicos o multicapa con base de cobre no 
alcanzan el rendimiento de funcionamiento necesario 
en cargas máximas. En cargas de aproximadamente 
8700 psi, la fatiga de las capas sucede tras un corto 
periodo de funcionamiento. La dureza de la capa en 
los cojinetes tradicionales a temperatura ambiente 
está en el intervalo de los 20 HV y cae rápidamente 
con temperaturas superiores. Sin embargo, la capa 
electrochapada que combina los beneficios del 
aluminio, el estaño y el cobre dio como resultado una 
resistencia al desgaste ligeramente mejor y logró una 
dureza de superposición de unos 30 HV, pero esto 
también presentaba limitaciones con carga pesada.

Como consecuencia y debido a las exigencias 
impuestas por los fabricantes mundiales de vehículos 
en cuanto a los motores diésel de alto rendimiento, 
Glyco comenzó a desarrollar en la década de 1970 
el proceso de deposición en fase de vapor (PVD, 
por sus siglas en inglés), utilizado como técnica de 
superposición de capas (pulverización catódica) para 
aprovechar las ventajas individuales de las capas base 
de aluminio y cobre.

Proceso de pulverización catódica
La pulverización catódica o se refiere a un método 
mediante el que se aplica una capa de aluminio y 
estaño a la superficie del cojinete. El proceso tiene 
lugar en una cámara de vacío en la que se colocan 
los cojinetes a los que se aplicará la capa bajo una 
aleación objetivo de aluminio y estaño. A continuación, 
se introduce gas argón y se calienta de forma eléctrica 
hasta que alcanza el estado de plasma. El bombardeo 
de iones del plasma de argón hace que se desprendan 
los átomos de aluminio y estaño del objetivo y los 
acumula en el sustrato en forma de una capa de 
aleación fina y muy uniforme (ver Figura 1).

El resultado es una aleación heterogénea de 
aluminio y estaño con una distribución del estaño 
extremadamente fina. La dureza de esta capa es de 
aproximadamente 90 HV, que es varias veces superior 
al de las capas electrochapadas. El resultado es una 
resistencia a la carga muy elevada, además de poseer 
todas las ventajas de una excelente resistencia a la 
corrosión y al desgaste, y una muy buena resistencia a 
la fatiga de la capa fina.

Características del cojinete de pulverización 
catódica

•	 Alta resistencia a la fatiga y al desgaste de las capas
•	 Muy alta resistencia a la carga, de alrededor de 16 

000 psi
•	 Buena capacidad de integración 
•	 Excelente resistencia a la corrosión

Los cojinetes de pulverización catódica se incluyen 
ahora en la gama de cojinetes de motor de Glyco y 
aparecen referenciados en su último catálogo con el 
código de material SP.
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