
HOJA INFORMATIVA
DE SERVICIO

TÉCNICO

© Todas las marcas registradas mostradas son propiedad de DRIV o una o más de sus filiales en uno o más países.

En ocasiones recibimos consultas sobre el 
funcionamiento de los cojinetes de aluminio-estaño 
reticulares en cigüeñales reforzados.

Los cojinetes de aluminio-estaño reticulares son 
compatibles con todos los materiales de fabricación 
convencionales de cigüeñales, siempre que estos 
se hayan finalizado respetando los estándares 
generalmente aceptados que se exigen para cualquier 
otro material de cojinete.

El proceso de nitruración de los cigüeñales se suele 
lograr aplicando amoniaco al eje a alta temperatura 
durante un tiempo, según la profundidad de 
endurecido requerida. Este proceso produce una 
capa blanca friable de partículas quebradizas de 
nitruro de hierro que se forman en las superficies de 
las muñequillas.

Es esencial eliminar esta capa blanca friable antes 
de poner el motor en marcha. No hacerlo provocará 
que las partículas se desprendan y causen las 
características estrías en forma de «V» en los cojinetes, 
lo que a su vez puede provocar su agarrotamiento.

Tras este proceso de endurecimiento (o 
reendurecimiento), se debe rectificar el eje para 
eliminar 0,001”/0,0015” (0,025 mm/0,038 mm) y, a 
continuación, lapearlo hasta alcanzar el tamaño final. 
El método de lapeado recomendado consiste en girar 
el cigüeñal sobre su centro, envolver las muñequillas 
con una cinta de esmeril bastante lisa (de grano 360 
o inferior) y aplicar presión con un par de tenazas de 
madera o aluminio. La operación se debe llevar a cabo 
tras haber sumergido la cinta en aceite de motor.
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